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| oBROBKA Po DRUKU | 59 NG

Z WyKorzystaniem systemu Work Flow

zainstalowanegc

na popin

arce

Gzy bobiniarka moze skutecznie wspotpracowac z maszyna drukujaca
0raz laminujgca w celu wykrycia i usunigcia bigdow?

ujeciu tradycyjnym bobiniarka

stuzy do ciecia wzdtuznego

i nawijania z odpowiednim na-
ciggiem wszelkiego typu ma-
teriatéw gietkich — w szczegélnosci
materiatow opakowaniowych. Dlatego
nasuwa sie pytanie, czy biorac pod
uwage mozliwosci, jakie stwarza kon-
cepcja Industry 4.0, istnieje mozliwosé
skomunikowania bobiniarki z innymi
maszynami stosowanymi do produkcji
opakowan w celu skutecznego wykrycia
i usuniecia btednie zadrukowanych
partii materiatu. W istocie, w tym celu
konieczne jest zastosowanie specjali-
stycznego wyposazenia typu Work Flow
na bobiniarce w celu skomunikowania
jej z maszyng drukujaca, na ktorej zain-
stalowana jest kamera inspekcyjna. To
rozwigzanie pozwala na przekazanie ra-
portu z btedéw druku wygenerowanych
na maszynie drukujacej do bobiniarki.
Nalezy zauwazyé, ze tradycyjna
bobiniarka nie jest dostosowana do
sprawnego usunigecia wykrytych btedéw
druku. Aby sprosta¢ temu zadaniu,
bobiniarka musi zosta¢ wyposazona
w specjalny stét inspekcyjny umozli-
wiajacy precyzyjne zatrzymanie wstegi
Z btedem oraz dodatkowy nawijak za-
projektowany specjalnie z myslg o usu-
waniu wadliwej partii materiatu. Jego
zadaniem jest usprawnienie logistyki
zwigzanej z usunieciem odpaddw z dru-
ku, ktére gromadzg sie wokot maszyny.
Oprécz odpowiedniego przystosowa-
nia bobiniarki do pracy w trybie Work
Flow pod wzgledem mechanicznym
i automatycznym, pojawia sie dodat-
kowe pytanie, czy w przypadku tak
skomplikowanego procesu, jakim jest
produkcja opakowan, przy ktérej oprécz
maszyny drukujgcej jest stosowana
réwniez maszyna laminujgca, pojawi
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sie problem utrzymania metrazu na
wszystkich wczesniejszych procesach,
tak aby po laminacji raport wygenero-
wany na maszynie drukujgcej nadal byt
aktualny. W tym celu mozna drukowaé
na brzegu materiatu dodatkowy kod
synchroniczny drukarka inkjetowa co
raport lub odpowiedni metraz, tak aby
po wycieciu wadliwej partii materiatu
na maszynie drukujacej metry mogty
zostac tatwo zsynchronizowane na bo-
biniarce, lub robi¢ to innym sposobem,
np. przez odpowiednie oflagowanie bo-
biny. W zwigzku z tym kazdy producent
systemu inspekcyjnego oraz Work Flow
ma swoje wtasne rozwigzanie.

Wazne jest, aby w koncowym pro-
cesie produkcji roli metry z raportu
pokrywaty sie z realnymi miejscami

wystepowania wad materiatu po to, aby
maszyna zatrzymywata sie w sposéb
automatyczny z btednym materiatem
doktadnie na stoliku, gdyz tylko takie
rozwigzanie ma sens podczas pracy
w trybie Work Flow.

¥ JURMET

JURMET sp. z 0.0. sp.k.

ul. Antoniewo 8

PL 87-162 Lubicz k. Torunia
tel. +48 678 27 77

fax +48 678 27 85
http://www.jurmet.com.pl

ARTYKUE PROMOCYJNY

10/2019 | Swiat DRUKU



